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Antrag auf Übertragung von DB-Zertifizierungen  

 
Antragsteller:             

 
Telefon:            

Straße, Nr.:              Fax:              

PLZ, Ort.:               e-mail:            

 
Ansprechpartner:            

 
Telefon:            

 e-mail:            

Wir beantragen hiermit die Übertragung einer / mehrere DB-Zertifizierung von 
Schweißzusätzen von der Firma:  

........................................................................................................................................... 

auf unsere Markenbezeichnung für die aufgeführten Produkte in der folgenden Tabelle. 

Der Antragsteller, 

- erklärt die anerkannten Regeln der Technik (EN 15085-4 und die mitgeltenden EN-Normen 
für Schweißzusätze) einzuhalten 

- ist einverstanden, dass die Zulassungszertifikate im Online-Register EN 15085 der SLV  
Halle aufgenommen werden und dort im freien Zugang eingesehen und bezogen  
werden können, 

- übernimmt die Kosten für das Zertifizierungsverfahren, 
- verpflichtet sich,  jede Änderung zum Ursprungsnachweis umgehend mitzuteilen. 

 
..............................................................    ....................................................................... 
Ort, Datum             Unterschrift (Antragssteller) und Stempel 

 

UEinverständniserklärung des Hersteller/Lieferer: 

Wir bestätigen Ihnen, dass wir das / die aufgeführten Produkte an die Firma: 

..................................................................................................................................................... 

liefern und sind mit der Übertragung der Produkte auf den Namen des Antragstellers genannten 
Markenbezeichnung einverstanden. Wir verpflichten uns, Ihnen Änderungen umgehend mitzu-
teilen. 

..............................................................  .............................................................................. 
Ort und Datum          Unterschrift (Hersteller/Lieferer) und Stempel 
 
Anlagen: 

  TÜV - Kennblatt 

  Prüfbericht über die Erstinspektion oder der Nachweis der Überwachung der  
  werkseigenen Produktionskontrolle 

DB Systemtechnik 
Zertifizierungsstelle für Schweißzusätze 

14774 Brandenburg-Kirchmöser 
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Folgende Schweißzusätze sollen übertragen werden: 

Unsere Marken-
bezeichnung 

Markenbezeichnung 
des Herstellers 

DB-Zulassungs-Nr. 
des Herstellers 

Zertifizierungsstelle  
der werkseigene  

Produktionskontrolle 

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 
..............................................................    ....................................................................... 
Ort, Datum             Unterschrift (Antragssteller) und Stempel 
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